kirche zu St. Arnual (Tonfolge b=d=f-g=a), der
St.=Johannes=Kirche zu St. Johann (Tonfolge
c=e=g=a), in der katholischen Kirche zu Roden, das
wie das Geldute der Michaelskirche in Saarbriicken
aus 6 Glocken besteht und das mit 4 860 kg die
schwerste Glocke enthilt, die bisher in Saarlouis
hergestellt wurde. Doch nicht nur fiir das Saar=
land wurden von der Saarlouiser Firma Glocken=
glisse ausgefiihrt, sondern auch fiir Kirchen in
Lothringen, wie z. B. in Hagendingen, Aumetz,
Rof3briicken und Metz=Montenich. Einmal wurde
sogar eine Glocke fiir eine Kirche im ehemaligen
Deutsch=Ostafrika gegossen. Der grofite Auftrag,
der in Saarlouis bisher ausgefiihrt wurde, war je=
doch kein Geldut fiir eine Kirche, sondern war das
Glockenspiel fiir das Saarlouiser Rathaus, das aus
25 priachtig aufeinander abgestimmten Glocken be=
steht.

Der traditionelle Beruf des Glockengiefers stellt
hohe kérperliche und geistige Anforderungen. Vor
allem muf der Glockengiefermeister iiber gute
mathematische und musikalische Kenntnisse ver=
fiigen. Auflerdem ist eine besondere Begabung fiir
diesen ausgesprochenen Kiinstlerberuf erforderlich.
Aus diesen Griinden ist das Gieflen von Glocken
in allerhochstem Mafe von der Persénlichkeit des
GlockengiefBermeisters abhingig, denn er allein
gibt der Glocke den gewiinschten Hauptton mit
den gesetzmédfigen Nebentonen. Die Saarlouiser
Glockengiefler fiithlen sich der Tradition aufler=
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ordentlich stark verpflichtet und iiben auch im
Zeitalter der Industrialisierung ihren deruf be=
wuflt und gewissenhaft als Handwerker aus. Jede
einzelne Glocke wird unter den Augen des Mei=
sters geformt, verziert und gegossen, dhnlich wie
es Schiller in dem bekannten ,Lied von der Glodke”
geschildert hat.

Viele Wochen schwieriger und anstrengender Vor=
bereitungsarbeiten sind jedoch notwendig, bevor
ein GlockenguB stattfinden kann. Wie iiberall be-=
ginnt auch in Saarlouis der Werdegang einer
Glocke mit der Anfertigung der Schablone fiir die
Glockenform. Nach der Schwingungszahl des Tones
und dem Durchmesser der Glocke wird das Gloks=
kenprofil, die ,Rippe”, errechnet und auf ein Brett
gezeichnet, aus dem zunichst die innere Form der
kiinftigen Glocke ausgeschnitten wird. Diese Scha=
blone wird an einer beweglichen Spindel um den
gemauerten Kern gedreht, wodurch um den Glok=
kenkern genau die Form der zu gieBenden Glocke
entsteht. Der aus lufttrockenen, ungebrannten Zje=
geln gemauerte Kern wird sodann mit Lehm iiber=
zogen und durch die drehbare Schablone gleich=
miBig gegldttet. Von der Schablone hingt somit
alles ab: Glockenumfang, Wandstirke sowie Hohe
der Glocke und damit auch die Tonstufe.

Mit Hilfe einer Schablone wird also schon der
erste Teil der Glockenform, der ,Kern” aufge=
mauert. So erhdlt der Kern genau die Gestalt,
welche die Glocke inwendig haben soll. Dabei
bleibt im Innern des Kerns eine Hohlung, in der
etwa 8 Tage lang ein Gasfeuer unterhalten wird,
damit der Glockenkern vollkommen austrocknen
kann, denn Feuchtigkeit in der Glockenform wiirde
ein Mifllingen des Gusses nach sich ziehen. Nach
dem Trocknen wird der Kern mit Talg gefettet, da=
mit sich die Modellglocke, die ,Falsche Glocke”, die
genau der Form der zu giefenden Glocke ent=
spricht, spiater vom Kern l6sen 148t. Sodann wird
mit der Schablone nach der duferen Glockenwand
die ,Falsche Glocke” geformt. Diese ,Falsche
Glocke” wird gleichfalls aus Lehm angefertigt.
Sind die Formteile so weit erkaltet, wird auch die
Modellglocke mit Talg iiberzogen, damit sich spi-=
ter der Mantel von der ,Falschen Glocke” losen
und abheben 148t. Auf diese Talgschicht werden
die Inschriften sowie sonstige Verzierungen, wie
z. B. Bilder und Symbole aus Wachs, aufgeklebt.
Jetzt steht die Form so da, wie die fertige Glocke
aussehen soll. AnschlieBend wird der ,Glockens=
mantel” angefertigt. Damit sich in ihm die Fein=
heiten der Inschriften und Verzierungen gut aus=
pragen, wird die Modellglocke zunichst mit feinem
Zierlehm iiberzogen und alsdann die erste, etwa 10
bis 15 cm dicdke Mantelschicht aus rauhem, steifem,
weil mit Hanf durchzogenem Lehm aufgetragen.



